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Flexibles Flachmaterial mit Natursteinoberf lache 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein flexibles Flachmateri- 
al, und zwar speziell ein Flachmaterial mit einer dekorativen 
Natursteinoberf lache . 

Materialmen wie Schiefer, Marmor, Granit und andere Arten von 
Steinen sowie verschiedene keramische Material ien werden ge- 
wohnlich benutzt, urn ein dekoratives Aussehen von FufibGden, 
Mobeloberf lachen und dergleichen zu erreichen. Derartige Ma- 
terialien sind im Hinblick auf ihr dekoratives Aussehen und 
ihre VerschleiSfestigkeit gilnstig. 

Trotz dieser und anderer Vorteile sind die ublicherweise ver- 
wendeten Steinmaterialien im allgemeinen relativ sprc3de und 
besitzen nur eine begrenzte Biegef estigkeit • AuSerdem sind 
die gehannten Materialien schwer und unflexibel, was die Ein- 
satzmSglichkeiten fur die Verwendung solcher Materialien fur 
verschiedene Anwendungen begrenzt. 

Im Hinblick auf die vorstehend angegebenen charakteristischen 
Eigenschaften wurden fur die Einsatz von Steinmaterialien, 
wie z.B. Schiefer, bisher relativ komplizierte und teure In- 
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stallationsverfahren benotigt, Beispielsweise kann ein Stein- 
material im allgemeinen nicht direkt auf einer ublichen Holz- 
konstruktion Oder einem Unterboden befestigt werden, da die 
Abstutzung durch eine Holzkonstruktion nicht ausreichend 
starr und/oder stabil ist. Dies beruht auf der Tendenz von 
Holzkonstruktionen, sich mit der Zeit zu setzen und sich auf- 
grund von Schwankungen der Temperatur oder der Feuchtigkeit 
auszudehnen, zusammenzuziehen oder zu verwerfen und sich 
durchzubiegen, wenn sie ortlichen Belastungen ausgesetzt wer- 
den, wie sie sich beispielsweise ergeben, wenn eine Person 
uber einen FuBboden lauft. Die genannten Anderungen der Ab- 
messungen k6nnen im Laufe der Zeit zu einem Springen bzw. 
ReiBen von zahlreichen Steinmaterialien fiihren. 

Zur Losung der vorstehend angesprochenen Probleme wurde bis- 
her zur Montage bzw* Verlegung von Steinplatten und derglei- 
chen eine starre, hinsichtlich ihrer Abmessungen stabile Ba- 
sisschicht hergestellt, welche im allgemeinen tiber einem Un- 
terboden aus Holz, Ziegeln oder irgendwelchen anderen Bauma- 
terialien eine Zementplatte umfaBte. Dabei wurde in den Ze- 
ment typischerweise ein Metallgitter eingebettet, urn der 
Platte eine zusatzliche Festigkeit zu verleihen. 

In einigen Fallen ist mehr als eine Zementlage erforderlich, 
urn die erforderliche Steifigkeit zu erreichen. Die Herstel- 
lung einer oder mehrerer solcher Lagen ist jedoch muhsam und 
zeitraubend. AuBerdem kSnnen mit der Herstellung einer sol- 
chen Basisschicht die Forderungen nach speziellen FShigkeiten 
und/oder zusatzliche Kosten verbunden sein, Ferner kann es 
notwendig sein, im Hinblick auf das Gewicht der Zementbasis 
bzw. -platte beispielsweise einen typischen Holzboden zusatz- 
lich konstruktiv zu verstarken, und folglich kann das Her- 



A 52 735 b 
k - 93 

11. Mai 1995 



- 3 - 



stellen eines Unterbodens fur das Verlegen von Steinmateria- 
lien arbeitsaufwendig, zeitraubend und teuer sein. 

Ahnliche Probleme kcJnnen sich beim Einsatz von Steinmateria- 
lien als dekorativen Elementen von M6belstucken, beispiels- 
weise als Bestandteil einer Tischplatte ergeben. Dies bedeu- 
tet, dafl typischerweise eine starre, in ihren Abmessungen 
stabile Basisschicht benotigt wird, urn einen adaquaten Trager 
fur eine schwere Steineinlage zu bilden. AuSerdem kann die 
Art der Einlage aufgrund der relativ starren Struktur von 
Steinmaterialien eingeschrSnkt sein; Stein kann namlich nicht 
urn Ecken, Kan ten und dergleichen herumgelegt werden. 

Es wurden bereits Versuche unternommen, diinne Lagen von 
Steinmaterial, wie z.B. Granit, fur verschiedene Dekorations- 
zwecke durch Schneiden oder Spalten herzustellen. Dabei wer- 
den die dlinnen Scheiben aus Granit typischerweise mit einem 
metallischen Substrat verklebt, urn einen Tr&ger fur die 
Steinschicht zu schaffen. Andere dekorative Steinmaterialien 
umfassen abgespaltene, relativ diinne Schieferplatten. Diese 
Arten von schichtfdrmigen Steinprodukten k6nnen ein reduzier- 
tes Gewicht haben, wodurch einige der Probleme, die mit dem 
Einsatz von Steinmaterialien verknlipft sind, vermieden wer- 
den. Die betreffenden Produkte sind jedoch immer noch schwie- 
rig herzustellen und erfordern viel Zeit und Arbeit. Weiter- 
hin k6nnen schichtartige Steinprodukte, wie z.B. Schiefer- 
platten, wenn sie in Form relativ diinner Scheiben hergestellt 
werden, sprdde und relativ bruchig sein und beim Spalten und 
danach leicht zerstort werden. 

Weiterhin kann die Verwendung von Steinmaterialien fiir deko- 
rative OberfleLchen bei FuBbOden, Mobeln und dergleichen auf- 
grund der eingeschrSnkten Verfiigbarkeit bestimmter Steinarten 
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eingeschrSnkt sein. Beispielsweise konnen verschiedene ein- 
zelne Schieferstucke ein einzigartiges, attraktives und er- 
wiinschtes Aussehen haben* Ein solches Einzel stuck kann jedoch 
nur einmal fiir einen bestimmten Einsatzzweck verwendet wer- 
den, beispielsweise als Teil eines FuBbodens, wodurch die 
Verfugbarkeit derartiger erwunschter attraktiver Stiicke fur 
einen mehrfachen Einsatz beschrankt wird. 

Ausgehend vom Stand der Technik liegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, die vorstehend angegebenen Probleme zu vermei- 
den und neue Moglichkeiten fur die Schaffung von dekorativen 
SteinoberflSchen, insbesondere Natursteinoberf lachen, anzuge- 
ben. 

Die gestellte Aufgabe wird durch das flexible Flachmaterial 
gem^B Anspruch 1 gel6st. 

GeraSB der Erfindung wird also ein flexibles Flachmaterial ge- 
schaffen, welches mindestens eine sichtbare Schicht aus einem 
Steinmaterial umfaSt, die von einem mehrlagigen Steinmateri- 
al, wie z.B. Schiefer, Quarzit oder dergleichen abgelost wur- 
de. Das Flachmaterial umfaSt ferner eine flexible Trager- 
schicht, die mit dieser Oberf lachenschicht aus Steinmaterial 
haftend verbunden bzw. verklebt ist und die dem Steinmaterial 
als TrSger dient und dem Komposit insgesamt die erf orderliche 
Zugfestigkeit verleiht. 

Es hat sich gezeigt, daS ein flexibles Flachmaterial herge- 
stellt werden kann, in dem ein flexibles, zugfestes Tragerma- 
terial mit einer OberflSche eines mehrlagigen Steinmaterials 
verklebt wird und in dem die flexible Schicht dann von dem 
mehrlagigen Steinmaterial abgezogen wird, wobei ein oder meh- 
rere Lagen des Steinmaterials, bei dem es sich beispielsweise 
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urn Schiefer handeln kann, zusammen mit der flexiblen Schicht 
von der Oberflache des Steinmaterials abgezogen werden, da 
die flexible Schicht starker an der obersten Schicht bzw. den 
oberen Schichten des Steinmaterials haftet als die einzelnen 
Schichten bzw. Lagen des Steinmaterials aneinander haften. 

Die flexible Schicht ist vorzugsweise eine adhasive Kunst- 
harzschicht, die mit der Oberflache des mehrlagigen Steinma- 
terials verklebt ist. In AbhSngigkeit von der Art des verwen- 
deten Kunstharzes kann das Kunstharz in einigen Fallen auf 
das mehrlagige Steinmaterial aufgebracht und im wesentlichen 
unmittelbar danach von diesem abgezogen werden; in anderen 
Fallen mu6 man das Kunstharz vor dem Abziehen mehr Oder weni- 
ger weitgehend ausharten lassen, urn die Adhasion bzw, Haft- 
kraft an dem Steinmaterial zu fQrdern. 

Vorzugsweise kann mit dem Steinmaterial ein zugfestes Ver- 
starkungsmaterial, welches von dem adhasiven Kunstharz ver- 
schieden ist, beispielsweise in Form von hochfesten Fasern, 
die dem Kunstharz beigemischt sind Oder die als separate Lage 
angebracht werden, verbunden werden. Wenn die verstSrkenden 
Fasern in Form einer separaten Lage eingesetzt werden, werden 
vorzugsweise gewissen Einrichtungen eingesetzt, urn das adhe- 
sive Kunstharz derart zwischen den Fasern zu verteilen, daB 
diese ausreichend in das adhesive Kunstharz eingebettet und 
in diesem gesichert sind, um eine im wesentlichen einheitli- 
che flexible Schicht zu bilden. Das flexible Flachmaterial , 
welches gemSS der Erfindung erhalten wird, zeigt eine Reihe 
wiinschenswerter Eigenschaf ten und kann fur verschiedene Ein- 
satzzwecke verwendet werden. Beispielsweise besitzt das er- 
f indungsgemaBe Flachmaterial, obwohl seine Oberf lSchenschicht 
im Vergleich zu dem mehrlagigen Steinmaterial, von dem sie 
abgeschSlt wurde, nur relativ diinn ist, das Aussehen des ur- 
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spriinglich dickeren und schwereren Steinmaterials selbst. 
Ferner ist das Flachmaterial gemaB der Erfindung relativ fle- 
xibel und kann erheblichen Biege- und Zugbelastungen wider - 
stehen. Das erf indungsgemSBe Flachmaterial kann somit auch 
auf unebenen Oberflachen sowie an Ecken und Kanten eines TrS- 
gers verwendet werden, urn eine dekorative Oberflache zu 
schaffen, und naturlich auch auf ebenen Tragern, wie z.B. 
FuBboden, WSnden, Dachern, Tiiren, Tischplatten usw. 

Weiterhin ist das erf indungsgemaBe Flachmaterial, obwohl es 
eine Steinkomponente umfaBt, relativ leicht, wodurch die Not- 
wendigkeit fur die Schaffung einer starren, in ihren Abmes- 
sungen im wesentlichen stabilen Basisschicht zumindest weit- 
gehend entfailt. Auflerdem kann ein einziges Stuck des Stein- 
materials durch das Aufspalten in seine einzelnen Lagen zur 
Herstellung einer groBen Flache des erf indungsgemaS Flachma- 
terials dienen; dies gestattet gewissermaBen den vielfachen 
Einsatz eines besonders schonen und attraktiven Naturstein- 
sttickes, welches bisher praktisch nur einmal verwendet werden 
konnte . 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden nach- 
stehend anhand einer detaillierten Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung mit den beigefugten Zeich- 
nungen nSher erlfiutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Draufsicht auf ein flexibles, 
dekoratives Flachmaterial gemaB der Erfindung; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf das Flachmaterial gemaB 
Figur 1; 

Figur 3 einen Querschnitt durch das Flachmaterial gemaB 
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Figur 2 langs der Linie 3-3 in dieser Figur; 

Fig. 3A einen stark vergrfiBerten Ausschnitt des Quer- 
schnitts gemSB Figur 3; 

Fig, 4 - Darstellungen zur Erlauterung des Verfahrens zum 
Fig. 9 Herstellen des flexiblen Flachmaterials gemaB vor- 
liegender Erfindung; 

Fig. 10 ein FluBdiagramm zur Erlauterung eines abgewandel- 
ten Ausfuhrungsbeispiels gemaB der Erfindung und 

Fig. 11 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des erf indungsge- 
maBen Verfahrens. 

Ehe nachstehend anhand der Zeichnung detailliert auf ein be- 
vorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung eingegangen wird, 
sei vorausgeschickt, daB dem Fachmann ausgehend von den Aus- 
fuhrungsbeispielen zahlreiche Moglichkeiten fur Anderungen 
und/oder Erganzungen zu Gebote stehen, ohne daB er dabei den 
Grundgedanken der Erfindung verlassen mUBte. 

Ferner sei an dieser Stelle vorausgeschickt, daB in den ein- 
zelnen Zeichnungsf iguren entsprechende Elemente durchgehend 
mit denselben Bezugszeichen bezeichnet sind und daB in ein- 
zelnen Zeichnungsf iguren bestimmte Details zur Verbesserung 
der Ubersichtlichkeit nicht maBstablich, sondern vergroBert 
dargestellt sind. 

Im einzelnen zeigt Fig. 1 eine perspektivische Draufsicht auf 
ein Beispiel eines im wesentlichen flexiblen Flachmaterials 
10 gemaB der vorliegenden Erfindung. Das Flachmaterial umfaSt 
eine Oberf ISchenschicht, die mindestens eine Schicht umfaBt, 
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welche von einem mehrlagigen Natursteinmaterial abgeschSlt 
wurde. Wie in Fig, 1 gezeigt, ist das Flachmaterial gemaS der 
Erfindung als Komponente in ein Bodenbelagsmaterial 12 inte- 
griert; das Flachmaterial gemaB der Erfindung kann jedoch 
prinzipiell Bestandteil einer Reihe von GegenstSnden sein, 
wie dies nachstehend noch nfiher erlSutert wird. 

Obwohl die Oberf lachenschicht des Flachmaterials 10 im Ver- 
gleich zu dem mehrlagigen Natursteinmaterial, von dem sie ab- 
geschalt wurde, relativ dunn ist, hat das Flachmaterial 10 
das Aussehen des ursprimglich dickeren und schwereren Natur- 
steins selbst. 

Wie in Fig. 2 gezeigt, umfaBt das Flachmaterial 10 eine 
sichtbare Oberf lachenschicht, welche mehrere verschiedene Na- 
tursteinmaterialien umfaSt, die zu einem gewiinschten Muster 
geordnet sind, beispielsweis'e wie in Fig. 2 gezeigt, zu Qua- 
dra ten. Das Muster kann ein regelmaSiges geometrisches Muster 
sein wie z.B. die gezeigten quadratischen B16cke bzw. Fla- 
chen; es kann aber auch ein unregelmSBiges oder abstraktes 
Muster sein. 

Eine andere MGglichkeit besteht darin, daS das Flachmaterial 
eine sichtbare Natursteinschicht umfaBt, die aus einem einzi- 
gen Natursteinmaterial hergestellt ist. 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch das Flachmaterial 10 ge- 
maB Fig.l l&ngs der Linie 3-3 in dieser Figur und verdeut- 
licht die Bestandteile des Flachmaterials gem&S der Erfin- 
dung. Dabei zeigt Fig. 3A einen stark vergroBerten Ausschnitt 
aus dem Querschnitt gemaS Fig. 3. Wie in Fig. 3 und 3A ge- 
zeigt ist, umfaBt das generell flexible Flachmaterial 10 eine 
Oberf lachenschicht 14, die mindestens eine Schicht eines 
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mehrlagigen Natursteinmaterials urafaBt, sowie eine flexible, 
dehnbare, lasttragende Stutzschicht 16, die mit der Oberfia- 
chenschicht 14 verklebt ist. Wie gezeigt, ist die Stiitz- Oder 
Tragschicht 16 normalerweise mehrfach dicker als die Oberfia- 
chenschicht 14 und kann in einigen Fallen lOmal, lOOmal Oder 
selbst lOOOmal Oder mehr dicker sein als die Oberflachen- 
schicht. 

Die Oberflachenschicht 14 ist als Schicht mit ira wesentlichen 
kontinuierlicher Oberflache dargestellt. Es versteht sich je- 
doch, da8 die Oberflache der Oberflachenschicht typischerwei- 
se erhebliche Diskontinuitaten aufweisen wird. Das bedeutet, 
dafi die Oberflache der Oberflachenschicht Bereiche aufweist, 
die im Vergleich zu anderen Bereichen eine groBere Oder ge- 
ringere Anzahl von Natursteinschichten aufweisen. Ferner kSn- 
nen Bereiche der Oberflachenschicht vorhanden sein, in denen 
der Naturstein fehlt, beispielsweise an den Stellen, an denen 
der Naturstein von der Tragerschicht weggebrochen ist, in de- 
nen der Naturstein bei der Herstellung nicht von dem mehrla- 
gigen bzw, geschichteten Natursteinmaterial abgeschait wurde 
usw. 

Die Oberflachenschicht kann aus einer Anzahl verschiedener 
Natursteinmaterialien hergestellt werden, vorausgesetzt, daB 
das Natursteinmaterial mehrere relativ diskrete Schichten um- 
faBt, vorzugsweise solche mit im wesentlichen ebener und pa- 
ralleler kristallograf ischer Orientierung, die von dem Natur- 
steinmaterial als dunne Lagen bzw. Blatter abgezogen werden 
k6nnen. Das Natursteinmaterial kann ein Sedimentmaterial Oder 
vorzugsweise ein metamorphes Natursteinmaterial sein, wie es 
sich durch fortschreitende Metamorphose von Sedimentgestein 
durch Einwirken mechanischer Krafte, wie z,B* Scher- und 
Stauchkrafte ergibt und/oder durch Rekristallisationskraf te 
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unter dem EinfluS von Druck und Temperatur. Vorzugweise ist 
das Natursteinraaterial relativ starr und fur das Aufspalten 
in relativ starre und sprode Blatter bzw. Lamellen geeignet, 
wie dies beispielsweise bei Schiefer, Quarzit und dergleichen 
der Fall ist. Andererseits kann das Natursteinmaterial ein 
geschichtetes Gestein sein, welches aus relativ flexiblen 
Schichten besteht, die leicht in einzelne Lagen aufgespalten 
werden kftnnen, wie dies z.B. bei Glimmer der Fall ist. Zu den 
geschichteten Natursteinmaterialien gehoren diejenigen, die 
von tonhaltigen, kalkhaltigen oder Quarzitsedimenten abgelei- 
tet sind, und kSnnen eine Vielfalt von schichtbildenden Mine- 
ralien umfassen, wie z.B. Glimmer (Silikate), Fluorite, 
Quarz, HSmatit, Tonerde und andere Materialien. Zu den Bei- 
spielen fur mehrlagige bzw. geschichtete Natursteinmateriali- 
en gehSren, ohne daB die Erfindung darauf beschrankt ware, 
Schiefer, Quarzit, Glimmer und dergleichen. Das Natursteinma- 
terial kann, wie oben beschrieben, ein naturliches Material 
sein oder auch eines der bekannten kunstlich hergestellten 
Steinmaterialien umfassen. 

Vorzugsweise ist das Natursteinmaterial Schiefer. Wie der 
Fachmann weiB, gibt es viele verschiedene Schieferarten, von 
denen jede verwendet werden kann, urn ein Flachmaterial gemSB 
der Erfindung herzustellen. Die verschiedenen Schiefertypen 
kdnnen unterschiedliche charakteristische Eigenschaf ten ha- 
ben, wie z.B. unterschiedliche Farben, Schichtstarken, Bin- 
dungskrSfte zwischen den Schichten, Sprodigkeiten usw. Wie 
der Fachmann auBerdem weiB, konnen die einzelnen Schiefer- 
stucke auch selbst unterschiedlich gefarbte Schichten umfas- 
sen, beispielsweise unterschiedlich gef&rbte Lagen von Mine- 
ralien, die sich aus der Abscheidung und Transformation von 
verschiedenen Materialien wahrend der Bildung des Gesteins 
ergeben. Diese charakteristische Eigenschaf t stellt eine der 
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vorteilhaften Eigenschaf ten der Erfindung dar; wenn namlich 
einlagige und/oder mehrlagige Schichten von einem Schieferma- 
terial abgeschalt werden, um das Flachmaterial gemfiS der Er- 
findung herzustellen, wie dies nachstehend noch naher eriau- 
tert wird, dann besitzt jedes Stuck dieses Flachmaterials ein 
einzigartiges und unterscheidbares Aussehen. Als Beispiele 
fur uberaus erwunschte dekorative Schiefermaterialien sollen 
an dieser Stelle indischer Schiefer und sudaf rikanischer 
Schiefer erwahnt werden, da sie charakteristische, ungewohn- 
liche und strahlende Farben haben; wie oben erwahnt, kSnnen 
jedoch im Prinzip zahlreiche geschichtete Natursteinmateria- 
lien verwendet werden. Der Einfachheit halber wird in der 
vorliegenden Beschreibung fast durchgehend von "Schiefer" ge- 
sprochen, um damit ein relativ beliebiges schichtformig auf- 
gebautes Natursteinmaterial zu bezeichnen. 

Normalerweise ist die Schiefer- bzw. Gesteinsschicht, welche 
abgehoben bzw. abgeschalt wird, um das Flachmaterial gemafi 
der Erfindung zu bilden, extrem dunn und keine selbsttragende 
Schicht. Das Flachmaterial gemaB der vorliegenden Erfindung 
umfaBt folglich auBerdem eine Tragerschicht 16 , die mit der 
OberflSchen- bzw. Schief erschicht 14 verklebt ist. Die Tra- 
gerschicht 16 wird durch ein flexibles, zugfahiges, lasttra- 
gendes, vorzugsweise verstarktes Material gebildet. Somit 
bildet die Tragerschicht 16 einen Trager fur die Oberflachen- 
schicht und verleiht der Natursteinkomponente Flexibilitat, 
so daB die Oberf ISchenschicht erheblichen Biege- und/oder 
Zugkraften widerstehen kann, wobei, wenn uberhaupt, nur ein 
minimales Brechen des Steinmaterials eintritt. Dies ist be- 
sonders vorteilhaft, da, wie oben erwahnt, das Gesteinsmate- 
rial von dem die Natursteinkomponente des Flachmaterials ab- 
geschalt wird, an sich relativ starr ist und zum Verhindern 
von Sprungen durch einen starren Trager abgestutzt werden 
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muB. Die Tragerschicht wird auSerdem bei dem erf indungsgema- 
Ben Verfahren verwendet, um das Flachmaterial zu bilden, wie 
dies nachstehend noch naher erlautert werden wird- 

Die Tragerschicht 16 umfaSt vorzugsweise ein adhSsives Harz. 
Im Falle einiger technischer Kunstharze hoher Festigkeit ist 
die Festigkeit des Kunstharzes dabei ausreichend, um der Tra- 
gerschicht die gewunschte Zugfestigkeit zu verleihen. Alter- 
nativ kann ein flexibles, zugfestes Tragermaterial verwendet 
werden, welches von dem als Kleber verwendeten Kunstharz der 
Tragerschicht 16 verschieden ist. Derartige zugfeste Materia- 
lien sind bekannt und sind in Fig, 3 und 3A in Form einer 
Vielzahl von hochfesten Fasern 18 dargestellt, die in die 
klebende Kunstharzschicht 16 eingebettet sind. Hochfeste Fa- 
sern sind ebenfalls bekannt und umfassen organische und anor- 
ganische, verstarkende Fasern, wie z.B. Glasfasern, Kohlen- 
stof fasern, KEVLAR- Fasern, Borfasern und dergleichen. Die Fa- 
sern konnen in Form geschnittener Einzelf asern, in Form eines 
gewebten oder nicht-gewebten Stoffes, in Form einer Matte, in 
Form einer Lage von im wesentlichen kontinuierlichen Filamen- 
ten, in Form einer Litze oder eines Stranges von Fasern usw. 
vorliegen. Andere nicht-f aserfSrmige verstarkende Materialien 
sind ebenfalls bekannt und kSnnen zusatzlich oder statt des- 
sen verwende werden, wie dies fur den Fachmann auf der Hand 
liegt. 

Das als Kleber wirkende Kunstharz kann ein thermoplastisches 
oder warmehartendes Kunstharz sein. warmehartende Kunstharze 
werden derzeit bevorzugt. Das Polymer kann mit seiner natur- 
lichen Farbe verwendet oder eingefarbt werden, um dem Kunst- 
harz eine Farbe zu verleihen und damit der Tragerschicht, die 
sich unter der Schieferschicht befindet. 
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Zu den geeigneten Polymeren zum Herstellen der adhasiven 
Kunstharzkomponente der flexiblen Tragerschicht des Flachma- 
terials gemSB der vorliegenden Erfindung gehoren gesSttigte 
und ungesSttigte Polyolefine, wie z.B. Polyethylen und Poly- 
propylen; Vinylpolymere und -copolymere, wie z.B., Poly- 
vinylchlorid (PVC), Polystyrol und dergleichen; Acrylatpoly- 
mere, wie z.B. Polymere und Copolymere der Acryl- und der 
MethacrylsSure sowie deren Amide, Ester, Salze und entspre- 
chende Nitrile; Polyamide; Polyester; Epoxydharze; Polyuret- 
hane; Gemische und Copolymere dieser und weiterer thermopla- 
stischer und warmehartender Polymere, wie z.B. Acrylonitril- 
butadienstyrol (ABS); und dergleichen. Vorzugsweise wird das 
Polymer so ausgewahlt, daB die Tragerschicht bei der Herstel- 
lung kraftig an einer Oberflache des geschichteten Gesteins- 
materials haftet, wie dies unten beschrieben wird, und zwar 
in einem solchen AusmaB, daB mindestens eine Schief erschicht 
ohne weiteres von dem Gestein abgeschalt wird und dann die 
Oberf lachenschicht des als Endprodukt erhaltenen Flachmateri- 
als 10 bildet. Beispiele fur Kunstharze mit hoher Klebwirkung 
sind ungesattigte Polyester, aushartbare und gieBfahige bzw. 
fur eine Beschichtung geeignete Kunstharze usw. wie sie aus 
dem Stand der Technik wohl bekannt sind. Zu diesen Materiali- 
en gehdren ein styrolhaltiges Polyesterharz in Form der L6- 
sung UN1866, FRPA 505EC25, erhSltlich von der Firma Ashland 
Chemical Company. 

Zu den Polyesterpolymeren, die bei der Realisierung der Er- 
findung vorteilhaft sind, gehoren, Polykondensationsprodukte 
einer Dicarboxylsaure mit einem Dihydroxyalkohol, und diese 
Produkte k5nnen aus einer Anzahl von Ausgangsreagenzien er- 
halten werden, zu denen folgende Stoffe gehoren: MaleinsSure, 
Fumarinsaure, PhtalsSure ( Isophtalsaure, Terephtalseiure 
usw.), AdipinsSure und andere SSuren und deren Anhydride so- 
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wie Ethylen, Propylen, Diethylen, Dipropylen, 1,4-Butylen und 
Hexamethylenglycol und dergleichen. Dera Reaktionsprodukt k5n- 
nen nach Wunsch Vernetzungsmittel zugesetzt werden, bei- 
spielsweise ethylenisch ungesSttigte Monomere, wie z.B. Sty- 
rol und Diallylphtalat mit dem Ziel einer Quervernetzung des 
ungesattigten Polyesters derart, daB dieser warmehartend 
wird. 

Acrylatpolymere, die fur die Realisierung der Erf indung' niitz- 
lich sind, werden aus verschiedenen Acrylmonomeren, wie z.B. 
Acryl- und Methacrylsauren und deren Amiden, Estern, Salzen 
und den entsprechenden Nitriden erhalten. Besonders geeignete 
Monomere fur derartige Polymere sind Methylmetacrylat, Ethyl - 
acrelat und Acrylnitril. Die Polymere konnen jeweils in Form 
der Homopolymere Oder mit verschiedenen anderen Monomeren 
verwendet werden, die damit eine Copolymerisation ermSgli- 
chen. ZusStzliche erlauternde Beispiele fur Acrylatpolymere, 
die fur die vorliegende Erf indung nutzlich sind, sind Po- 
lyacrylate und Polymethacrylate, bei denen es sich urn Homopo- 
lymere oder Copolymere eines AcrylsSureesters bzw. eines 
MethacrylsSureesters handelt, wie z.B. einen Polyacrylsaure- 
isobuthylester, einen Polymethacrylsauremethylester, einen 
PolymethacrylsSureethylhexylester, einen PolyacrylsSureethyl- 
ester, Copolymere der verschiedenen Acryl- und /oder 
MethacrylsSureester , wie z.B. Methacrylsauremethylester 
/Acryl saurecyclohexylester-Copolymere sowie Copolymere von 
AcrylsSureestern und/oder mit Acryl s&urees tern mit Styrol 
und/oder Alphamethylstyrol, wie z.B. den Proppolymeren und - 
copolymeren und Polymergemischen, die aus Acrylsaure estern, 
MethacrylsSurestern, Styrol und Butadien zusanunengesetzt 
sind. 
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Urethanpolymere, die bei der Realisierung der vorliegenden 
Erfindung niitzlich sind, werden hergestellt, indem man ein 
Polyisocyanat, wie z.B. Toluoldiisocyanat, Diphenylmethan 
diisocyanat und Hexamethylendiisocyanat mit einer Verbindung 
reagieren laBt, die mindestens zwei aktive Wasserstof fatome 
aufweist, wie z.B. Polyol, Polyamin und/oder Polyisocyanat. 
Zahlreiche Polyurethanharze, die fur die Realisierung der Er- 
findung niitzlich sind, sind verfiigbar. 

Es konnen auch verschiedene Epoxydharze verwendet werden, die 
hergestellt werden, indem man eine Epoxidgruppe (die sich aus 
der Vereinigung eines Sauerstoff atoms mit zwei weiteren Ato- 
men, iiblicherweise Kohlenstoff ) ergibt, wie z.B* Epichlorhy- 
drin, oder oxydierte Polyolefine, wie z.B. Ethylenoxyd, mit 
einem aliphatischen oder aromatischen Alkohol, wie z.B. 
Bisphenol A, Glycerol usw. zur Reaktion bringt. 

Weiterhin kdnnen auch Kleber aus Vinylpolymeren verwendet 
werden, wie sie aus dem Stand der Technik bekannt sind, wie 
z.B. Polyvinylchlorid, Polyvinylacetat, Polyvinyl idenchlorid, 
Poly vinylalkohol , Polyviny lacetate , Polyvinylather , Polysty- 
role und Copolymere dieser Stoffe. 

Vorzugsweise umfaBt das dekorative Flachmaterial eine im we- 
sentlichen transparente oder durchscheinende Schutzschicht 
auf der SuBeren OberflSche der Gesteinsschicht, die der Tra- 
gerschicht gegeniiberliegt . Eine Schutzschicht kann auf die 
OberflSche des Natursteinbestandteils des laminierten Flach- 
materials unter Anwendung jedes der ublichen Verfahren zum 
Aufbringen einer Schutzschicht aus einem Polymermaterial oder 
einem anderen Material auf die Oberflache eines Materials 
aufgebracht werden. Zu diesen Verfahren gehOren beispielswei- 
se das Aufspriihen einer L5sung oder einer Dispersion eines 
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Polymers Oder Vorpolymers auf die Oberflache des Materials, 
das Auftragen eines Polymers Oder Vorpolymers auf die Ober- 
flache des Materials mittels konventioneller Beschichtungs- 
einrichtungen, wie z.B. einer gegenlauf igen Beschichtungswal- 
ze, einer Rakel usw., Oder dergleichen. Vorzugsweise kann das 
Polymer der Schutzschicht zumindest in einen Teil des Ge- 
steinsmaterials eindringen und/oder dieses imprSgnieren. Po- 
lymere, die fur die Bildung solcher Schutzschichten geeignet 
sind, sind vorzugsweise wetterfeste Polymere, die so ausge- 
wShlt sind, daS sie eine Schicht bilden, die sich nicht in 
erheblichem Umfang abl&st Oder reiBt, wenn sie den Umgebungs- 
bedingungen fur den angestrebten Gebrauch des Produktes aus- 
gesetzt wird, fttr welches das dekorative Gesteins-Flachmate- 
rial hergestellt wird. Zu diesen wetterfesten Polymeren geha- 
ren Fluorpolymere, Acrylatpolymere, Urethanpolymere, Vinylpo- 
lymere und Mischungen sowie Copolymere dieser Polymere. Zu 
den Fluorpolymeren, die bei der Realisierung der Erfindung 
niitzlich sind, gehoren Polymere und Copolymere, die herge- 
stellt sind aus Trif luorethylen, Tetraf luorethylene, Hexaflu- 
orpropylen, Monochlortrif luorethylen und Dichlordif luorethy- 
len. Copolymere dieser Monomere, die unter Verwendung von 
Fluorolefinen, wie z.B. Vinilidenf luorid hergestellt werden, 
sind ebenfalls brauchbar. Zu weiteren erlauternden Beispielen 
hinsichtlich der Fluorpolymere, die fiir die Realisierung der 
vorliegenden Erfindung nutzlich sind, gehoren Polyvinyl f lu- 
orid und Polyvinylidenf luorid. Das Fluorpolymer kann ein flu- 
oriniertes Ethylen/Propylen-Copolymer sein (die leicht herzu- 
stellenden n FEP H -Harze) Oder ein Copolymer aus Ethylen und 
Chlortrif luorethylen, wie z.B. das unter dem Handelsnamen 
"HALAR" vertriebene Produkt. Vinylidenf luorid/Hexaf luorpropen 
und Vinylidenfluorid/Perfluoro(Alcylvinylather)-tripolymere 
und -terpolymere mit Tetraf luorethylen sind weitere beispiel- 
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lymere und Mischungen sowie Copolymere dieser Polymere. Zu 
den Fluorpolymeren, die bei der Realisierung der Erfindung 
nutzlich sind, gehSren Polymere und Copolymere, die herge- 
stellt sind aus Trif luorethylen, Tetraf luorethylene, Hexaflu- 
orpropylen, Monochlortrif luorethylen und Dichlordif luorethy- 
len. Copolymere dieser Monomere, die unter Verwendung von 
Fluorolefinen, wie z.B. Vinilidenf luorid hergestellt werden, 
sind ebenfalls brauchbar. Zu weiteren erlauternden Beispielen 
hinsichtlich der Fluorpolymere, die fur die Realisierung der 
vorliegenden Erfindung nutzlich sind, gehoren Polyvinylf lu- 
orid und Polyvinylidenf luorid. Das Fluorpolymer kann ein flu- 
oriniertes Ethylen/Propylen-Copolymer sein (die leicht herzu- 
stellenden ,f FEP ,f -Harze ) oder ein Copolymer aus Ethylen und 
Chlortrif luorethylen, wie z.B. das unter dem Handelsnamen 
"HALAR" vertriebene Produkt. Vinylidenf luorid/Hexaf luorpropen 
und Vinylidenf luor id/Per f luoro( Alcylvinyiather )-tripolymere 
und -terpolymere mit Tetraf luorethylen sind weitere beispiel- 
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hafte Fluorpolymere, die fur die Realisierung der vorliegen- 
den Erfindung niitzlich sind. 

Anhand von Fig. 4 bis 10 soil nunmehr ein Beispiel eines Pro- 
zesses zum Herstellen eines Flachmaterials gemaB der Erfin- 
dung eriautert werden. Fig. 4 zeigt ein Natursteinmaterial 
20, welches zur Herstellung der Oberf lachenschicht 14 des 
Flachmaterials 10 verwendet wird. Wie oben ausgefiihrt, ktinnen 
mehrere einzelne geschichtete Natursteinmaterialien, wie z.B, 
Schieferstucke, in einem regelmaBigen oder unregelmaSigen, 
dekorativen Muster angeordnet werden. Alternativ kann ein 
einziges Schief erstuck als mehrlagiges Schiefermaterial ver- 
wendet werden, 

Wie in Fig, 5 gezeigt, kann auf die freiliegende Oberf l&che 
des Schiefers eine klebende Kunstharzschicht 22 aufgebracht 
werden. Das klebende Kunstharz kann auf die freiliegende 
OberflSche des Schiefers oder eines anderen mehrlagigen Na- 
tursteinmaterials unter Anwendung irgend eines aus dem Stand 
der Technik bekannten Verfahrens zum Aufbringen einer Poly- 
merbeschichtung auf der OberflSche eines Materials aufge- 
bracht werden, Zu diesen Verfahren geh6ren beispielsweise das 
Aufspriihen einer Ldsung oder einer Dispersion des Polymers 
auf die Oberf Iciche des Materials, das Beschichten der Mate- 
rialoberf ISche mittels konventioneller Beschichtungseinrich- 
tungen, wie z,B. einer gegenlSufig angetriebenen Beschich- 
tungswalze, einer Rakel oder dergleichen usw. 

Fur den Fachmann versteht es sich, daB sich das adhSsiver 
Kunstharz an die Oberfl&che des geschichteten Gesteinsmateri- 
als durch chemische oder mechanische Kr&fte bindet, typi- 
scherweise in erster Linie durch mechanische KrSfte. Somit 
ist die OberflSche des geschichteten Gesteinsmaterials vor- 
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zugsweise rauh oder zumindest im mikroskopischen Bereich un- 
regelmaSig, d.h. poros Oder mikroporos, oder umfaBt Sprunge 
oder dergleichen, derart, daB sich eine physikalisch ausrei- 
chend diskontinuierliche OberflSche ergibt, urn daran ein me- 
chanisches Haften des Kunstharzes zu gestatten. 

Wie oben erwShnt, besitzt die Tragerschicht eine ausreichende 
Zugfestigkeit, um mindestens eine Lage des Gesteinsmaterials 
von dem geschichteten Gestein abzulosen, ohne dabei zu reifien 
und ohne sich dabei erheblich zu verformen. In Abhangigkeit 
von den Eigenschaf ten des ausgewahlten adhSsiven Kunstharzes 
kann bereits das Kunstharz selbst eine ausreichende Zugfe- 
stigkeit besitzen, um diese Forderungen zu erfullen. Eine an- 
dere Moglichkeit besteht gemaB Fig. 6 darin, in Kombination 
mit dem adhSsiven Kunstharz ein davon verschiedenes zugfestes. 
adhasives Kunstharz zu verwenden. In Fig. 6 ist die adhesive 
Schicht 22 mit einer Matte 24 aus Fasern hoher Festigkeit 
ausgerustet. Auf das hochfeste Fasermaterial kann gem&S Fig. 
7 zusatzlich eine adhasive Kunstharzschicht 26 aufgebracht 
werden. Auf das so erhaltene Laminat bzw. Komposit aus einem 
ersten adhSsiven Kunstharz, aus einer Fasermatte und einem 
zweiten adhasiven Kunstharz kann dann ein Druck ausgeubt wer- 
den, um zu gewShrleisten, da6 das adhesive Kunstharz gleich- 
maBig zwischen den hochfesten Fasern verteilt wird und daB 
die Fasern ausreichend in das adhesive Kunstharz eingebettet 
und in diesem gesichert werden . 

F^rbemittel wie Farben und Pigmente konnen ebenfalls zuge- 
setzt werden, um beim Endprodukt den Eindruck von Naturstein 
zu verstarken. 

Alternativ konnen die Fasern und das adhasive Kunstharz ge- 
mischt und gleichzeitig als Schicht auf die Oberfiache des 
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geschichteten Natursteinmaterials 20 aufgebracht werden, bei- 
spielsweise durch Extrudieren, Besprtihen, Beschichten usw* Es 
werden ein oder mehrere Schichten der Faser/Kunstharz- 
Mischungen nach Bedarf aufgebracht. 

Nach dem Aufbringen der Tragerschicht auf die Oberflache des 
Natursteinmaterials laSt man den Kleber bzw. das Kunstharz 
trocknen und/oder so weit ausharten, wie dies erforderlich 
ist, urn eine einheitliche, flexible, zugfeste Tragerschicht 
16 zu erhalten, die mit dem geschichteten Natursteinmaterial 
20 verbunden bzw. verklebt ist. Fur den Fachmann versteht es 
sich, daB bei gewissen Typen von adhasiven Kunststoffen ein 
Ausharten nicht erforderlich ist. 

Wie in Fig. 8 gezeigt, wird die Tragerschicht 16 anschlieBend 
von der Oberflache des geschichteten Natursteinmaterials 20 
abgezogen, wie dies durch einen Pfeil 21 angedeutet ist. Wenn 
die Tragerschicht 16 von dem Kunststeinmaterial 20 abgezogen 
wird, dann wird mindestens eine Lage - in einigen Fallen meh- 
rere Lagen - des geschichteten Natursteinmaterials 20, wel- 
ches an der Tragerschicht 16 haftet, ebenfalls von dem Natur- 
steinmaterial abgezogen bzw. abgeschait. Dies fuhrt zur Bil- 
dung der Oberf lachenschicht 14 des Flachmaterials 10. 

Die Anzahl der Schichten, die von der Oberflache des Steinma- 
terials abgehoben wird, kann in Abhangigkeit von dem im Ein- 
zelfall verwendeten Klebermaterial, den Verfahrensbedingungen 
(wie nachstehend erlautert), der Art des geschichteten Natur- 
steinmaterials und weiteren Parametern abhangen. 

Typischerweise sind die ein oder mehreren Natursteinschich- 
ten, die an der Tragerschicht 16 haften und von dem geschich- 
teten Natursteinmaterial 20 abgezogen werden, im Vergleich 
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zur Dicke des geschichteten Natursteinmaterials 20 ziemlich 
diinn, wobei selbst mehrere abgehobene Natursteinschichten, 
wie sie sich normalerweise ergeben, immer noch insgesamt 
ziemlich dunn sind. Die Natursteinschichten konnen Uber die 
Oberf ISche des Flachmaterials im wesentlichen gleichmaSig und 
glatt sein; typischerweise variieren die Natursteinschichten 
jedoch in jeder Richtung des Flachmaterials in Anzahl und 
Dicke. Dies kann sehr vorteilhaft und erwunscht sein, da es 
zu einem texturierten Erscheinungsbild und Griff der Oberfla- 
che des Flachmaterials fiihrt. In einigen Fallen konnen die 
ein Oder mehreren Natursteinschichten zahlreiche Sprunge ent- 
halten, die wahrend des Abschalprozesses gebildet werden; die 
Sprunge sind jedoch nicht sichtbar, so daS die dunne Stein- 
schicht wie ein einziger massiver Stein erscheint. Ferner 
konnen, wie oben angesprochen, verschiedene Arten geschichte- 
ter Natursteine unterschiedlich gefarbte Lagen umfassen. So- 
mit kann das Flachmaterial uber die Ausdehnung seiner Ober- 
flache Variationen der Farben und Schattierungen aufweisen. 

Bezuglich des speziellen Winkels, unter dem die TrSgerschicht 
16 abgezogen wird, werden keine kritischen Bedingungen ange- 
nommen, so lange der Winkel bezuglich der Oberflache des Na- 
tursteinmaterials 20 nicht so groB ist, daS deutlich sichtba- 
re Sprunge und BrUche in der abgezogenen bzw. abgeschalten 
diinnen Oberflache des Steinmaterials der Schicht 14 des er- 
findungsgemaBen Flachmaterials zu sehen sind. Vorzugsweise 
betragt der Winkel bezuglich der Oberflache des Natursteinma- 
terials weniger als etwa 90°. Der Winkel kann jedoch im ein- 
zelnen in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren variiert 
werden, beispielsweise in Abhangigkeit von der Abziehge- 
schwindigkeit, den ausgetibten Zugkraften und dergleichen. 
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Der Abzieh- bzw. AbschSlvorgang wird am besten aus Fig. 8A 
deutlich, in der ein stark vergrtffierter Teilquerschnitt durch 
das Material gemaB Fig. 8 langs der Linie 8A-8A in dieser Fi- 
gur hergestellt ist. Wie gezeigt, wird beim Abziehen der Tra- 
gerschicht 16 von der Oberflache des Natursteinmaterials 20 
nach oben ein Teil des daran angrenzenden Natursteinmaterials 
20, d.h. mindestens eine Schicht des Natursteinmaterials 20, 
von der Oberflache des Natursteinmaterials abgelost. Im Ge- 
gensatz dazu sind in dem Bereich des Natursteinmaterials 20, 
von dem die Tragerschicht 16 noch nicht abgezogen wurde, kei- 
ne von der Oberflache des Natursteinmaterials abgelosten 
Schichten vorhanden. Dies zeigt, daB die Dicke des eingesetz- 
ten Natursteinmaterials nach dem Abziehen, wenn auch nur urn 
einen kleinen Betrag, geringer ist, und macht deutlich, daB 
die abgelSste Schicht bzw. die abgelGsten Schichten bezogen 
auf die Abmessungen der Tragerschicht relativ dunn sind. 

Wie oben erwahnt," kann die Anzahl der Steinschichten, die an 
der Tragerschicht haften und von dem Natursteinmaterial ge- 
lttst werden, schwanken. Die Zahl der abgelosten Schichten ist 
von verschiedenen Faktoren abhangig, beispielsweise von der 
Art des Natursteinmaterials, von der Haftung zwischen den 
einzelnen Schichten in dem Natursteinmaterial, von der Tiefe 
des Eindringens der adhasiven Kunstharzes in das Naturstein- 
material. Fur den Fachmann versteht es sich, daB verschiedene 
Arten von mehrlagigen Natursteinmaterialien an ihrer Oberfla- 
che einen mehr Oder weniger groBen Grad von UnregelmaBigkei- 
ten und eine unterschiedlich groBe Adhasion zwischen benach- 
barten Schichten aufweisen konnen, so daB eine groBere Menge 
des adhasiven Kunstharzes eindringen kann oder lediglich eine 
einzige oder auch mehrere Schichten in Abhangigkeit von der 
Abziehkraft gelost werden. Wie oben ausgefuhrt, kann die 
Oberflache des schlieBlich erhaltenen Flachmaterials eine va- 
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riable Dicke haben und beispielsweise Bereiche aufweisen, in 
denen kein Steinmaterial abgelSst wurde, Bereiche in denen 
nur eine Lage abgelost wurde, und Bereiche, in denen mehrere 
Lagen des Steinmaterials abgelost wurden. 

Das AusmaB des Eindringens des Kunstharzes in das Steinmate- 
rial und/oder die Grofle der Adhasionskraft des adhSsiven 
Kunstharzes konnen durch Wahl der geeigneten Kunstharzzusam- 
mensetzung, der Temperaturen, der Zeit, ftir die das Kunst- 
harzmaterial aufgebracht wird und dergleichen, bestimmt wer- 
den. Beispielsweise kann zum Begrenzen des Umfangs des Ein- 
dringens ein wSrmehartendes Harz verwendet werden, welches 
vernetzt und gehartet werden kann, ehe ein erhebliches Ein- 
dringen des Kunstharzes in die Oberflache des Natursteinmate- 
rials erfolgt. Alternativ kann ein tieferes Eindringen dann 
gestattet werden, wenn eine dickere Steinkomponente erwunscht 
1st. 

Zur Forderung und Verbesserung der Leichtigkeit des Delami- 
nierens der Schichten des mehrlagigen Steinmaterials kann 
dieses vor oder wahrend des Abschalens derart behandelt wer- 
den, daS die Haftung zwischen den einzelnen Schichten dessel- 
ben verringert wird, beispielsweise durch Befeuchten und Im- 
pragnieren des mehrlagigen Steinmaterials und durch Erwarmen 
desselben. Dies kann auch in einem gewissen AusmaB eine Kon- 
trolle liber die Zahl der Lagen ermoglichen, die von dem mehr- 
lagigen Natursteinmaterial gelost werden. 

Wie im Zusammenhang mit Fig. 4 bereits angesprochen wurde, 
konnen mehrere Stucke aus mehrlagigem Steinmaterial nebenein- 
ander angeordnet werden, urn ein gewiinschtes Muster zu erhal- 
ten. Die Steinstucke kOnnen so positioniert werden, daB jedes 
von ihnen dicht an die benachbarten Steinstucke angrenzt. Al- 
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ternativ kann ein Kleber Oder Mortel verwendet werden, um die 
einzelnen Steinstucke gegebenen falls auch im Abstand vonein- 
ander zu positionieren. Bei einem Ausf uhrungsbeispiel der Er- 
findung wird ein Trennmaterial, wie z.B. ein Fluorpolymer, 
ein Silikon oder dergleichen auf die obere Oberflache des 
Klebermdrtels aufgebracht, der die einzelnen Steinstucke mit- 
einander verbindet. Dieses Material kann ebenfalls von der 
SteinoberflSche abgezogen werden und zusatzliche dekorative 
Merkmale liefern, beispielsweise das Bild von mit Mortel ge- 
fullten Fugen. Nachdem das flexible Flachmaterial hergestellt 
ist, konnen Uberschiisse (uberstehende Teile) der Trager- 
schicht abgeschnitten werden, wie dies in Fig. 9 gezeigt ist. 

Fig, 10 zeigt ein FluBdiagramm, welches die bevorzugte Art 
der Herstellung des Flachmaterials erlautert. GemaB Block 30 
wird zunachst das mehrlagige Natursteinmaterial in der ge- 
wtinschten Gestalt bzw. mit dem gewiinschten Muster ausgelegt. 
AnschlieBend wird dann die zugfeste Tragerschicht aufgebracht 
und haftend mit den Natursteinmaterial verbunden, wie dies 
durch den Block 32 angedeutet ist. Wie oben erwahnt, kann die 
zugfeste Tragerschicht eine adhasive Schicht sein oder eine 
adhasive Schicht in Kombination mit zusMtzlichen zugfesten 
Materialien, wie z.B. hochfesten Fasern, die in Form einer 
separaten Schicht vorgesehen sein konnen oder die in einer 
einzigen Schicht mit dem Kunstharz gemischt sein konnen. Das 
adhesive Kunstharz wird dann im Falle eines warmehartenden 
Harzes ausgehartet oder im Falle eines thermoplastischen Ma- 
terials abgekuhlt, und man laBt das Kunstharzmaterial fur den 
Fall, daB ein Losungsmittel vorhanden ist, austrocknen oder 
nach Bedarf gemaB Block 34 anderweitig aushSrten. Die dabei 
erhaltene Tragerschicht wird dann von dem mehrlagigen Stein- 
material gem£B Block 36 derart abgelost, daB die flexible 
Tragerschicht mindestens eine Schicht des mehrlagigen Stein- 
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materials von der Oberflache desselben aufgrund der durch die 
flexible Schicht entwickelte Haftkraft ablest. Nach Wunsch 
kann gemaS Block 38 uber der Oberf lachenschicht des so herge- 
stellten Flachmaterials eine Schutzschicht angebracht werden. 

Es kann auch eine Serienproduktion, d.h. eine kontinuierliche 
Produktion des laminieren Flachmaterials erfolgen. Fig, 11 
zeigt exemplarisch ein kontinuierliches Verfahren zum Her- 
stellen von Flachmaterialien gemaB der Erfindung. Bei diesem 
Ausflihrungsbeispiel der Erfindung kann das mehrlagige Stein- 
material 20 auf ein endloses Forderband gelenkt und in Langs- 
richtung desselben transportiert werden, wie dies durch Pfei- 
le angedeutet ist. Das Steinmaterial lauft dabei zunachst un- 
ter einer Beschichtungs- Oder Extrusionseinrichtung 52 zum 
Aufbringen eines adhasiven Kunstharzes 54 auf das Steinmate- 
rial hindurch. Wie gezeigt und oben beschrieben, kann der ad- 
hesive Kunststoff ohne zusatzliche zugfeste Materialien auf- 
gebracht werden, was von der jeweiligen Zugfestigkeit des 
verwendeten adhasiven Kunststoff es abhangig ist. Vorteilhaf- 
terweise werden auf das Material jedoch Fasern hoher Zugfe- 
stigkeit, wie z.B. Glasfasern, aufgebracht, wie dies bei 56 
angedeutet ist. Die Glasfasern konnen mit dem adhasiven 
Kunststoff gemischt werden, ehe dieser auf das Steinmaterial 
aufgebracht wird, wie dies bei 58 gezeigt ist, Oder mittels 
einer Walze 60 auf . den adhasiven Kunststoff aufgebracht wer- 
den. Wenn die Fasern hoher Zugfestigkeit separat auf das ad- 
hasive Kunstharz aufgebracht werden, beispielsweise mit Hilfe 
der Walze 60 Oder durch Aufspruhen usw. kann auf die Fasern 
zusatzlich noch einmal ein adhasives Kunstharz aufgebracht 
werden (nicht gezeigt). Das mehrlagige Material ISuft dann 
vorzugsweise unter Druck- bzw. Verfestigungswalzen 62 hin- 
durch, welche die Bildung einer einheitlichen Struktur des 
adhasiven Kunstharzes und der Fasern - soweit vorhanden - 
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fordern konnen, indem sie einen nach unten gerichteten Druck 
ausiiben, wie dies durch Pfeile angedeutet ist. Das Material 
wird dann zu der Abzieheinrichtung 64 weitertransportiert, 
durch die die auf die beschriebene Weise flexible Trager- 
schicht von dem mehrlagigen Steinmaterial 20 unter solchen 
Bedingungen abgezogen wird, daB die flexible Tragerschicht 
mindestens eine Lage des mehrlagigen Steinmaterials von der 
Oberflache desselben abzieht, und zwar aufgrund der Adhasi- 
onskraft der flexiblen Schicht . Das Steinmaterial kann dann 
weiter stromabwSrts einer ahnlichen Produktionslinie zuge- 
fuhrt oder zum Anfang der Fertigungsstrecke gemaS Fig. 11 zu 
riickgefuhrt werden, wie dies durch einen Pfeil angedeutet 
ist, wobei konventionelle Fertigungs-, Transport- und Steuer 
systeme und -Vorrichtungen verwendet werden kbnnen. 

Die Flachmaterialien gemafi der Erfindung konnen fur verschie 
dene Zwecke verwendet werden. Das Flachmaterial kann bei- 
spielsweise als Oberflachenbeschichtungsmaterial verwendet 
werden, um verschiedenen TrSgern eine dekorative Oberflache 
zu verleihen. Wie oben erwahnt, kann das Flachmaterial auf 
eine relativ ebene Trageroberf lache aufgebracht werden; es 
kann aber auch auf eine unebene Oberflache aufgebracht wer- 
den. Als Beispiele sollen GebSudeoberf lachen, FuBboden, Bo- 
deneinlagen, Fliesen, Felder an der AuBenflache von Mobeln, 
AuBenf elder von Wanden und Turen und dergleichen angegeben 
werden . 

Die vorstehend erlauterten Beispiele sollen die Erfindung le 
diglich naher erlautern, jedoch ohne sie auf die Ausfuhrungs 
beispiel 
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ANSPRUCHE 



1. Flexibles Flachmaterial gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 

Es ist eine Oberf lachenschicht (14) vorgesehen, welche 
mindestens eine Lage eines mehrlagigen Steinmaterials 
(20) umfaBt; und 

es ist eine flexible, zugfahige Tragerschicht (16) vor- 
gesehen, welche die Oberf lachenschicht tragt. 

2. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberf lachenschicht (14) mehrere lagen des mehr- 
lagigen Steinmaterials (20) umfaBt . 

3. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberf lachenschicht (14) mindestens eine Lage des 
mehrlagigen Steinmaterials (20) umfaBt, die von der 
Oberf lache eines starren mehrlagigen Steinmaterials (20) 
abgeldst wurde* 

4. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberf lachenschicht (14) mindestens eine Lage ei- 
nes mehrlagigen metamorphen oder Sediment-Steinmaterials 
(20) umfaBt. 
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5. Flachmaterial nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Oberf lachenschicht mindestens eine Lage eines 
der folgenden Steinmaterialien (20) umfaBt: 

Ein tonartiges Sediment, ein kalkartiges Sediment oder 
ein Quarzit-Sediment . 

6. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberf lachenschicht mindestens eine Lage eines 
der folgenden mehrlagigen Steinmaterialien (20) umfaBt: 
Schiefer, Quarzit oder Glimmer. 

7. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Oberf lachenschicht (14) mindestens eine Schicht 
eines mehrlagigen Schief ermaterials als Steinmaterial 
(20) umfaBt. 

8. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die flexible, zugfeste Tragerschicht (16) ein adha- 
sives Kunstharz umfaBt- 

9. Flachmaterial nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das adhasive Kunstharz ausgewahlt ist aus der Grup- 
pe, die besteht aus Polyolef inen, Vinylpolymeren und 
-Copolymeren, Acrylatpolymeren, Polyamiden, Polyestern, 
Epoxydharzen, Polyurethanen und Mischungen sowie Copoly- 
meren dieser Stoffe. 

10. Flachmaterial nach Anspruch 8, bei dem die flexible, 
zugfeste Tragerschicht (16) ein zugfestes Material (18) 
umfaBt, welches in das adhasive Kunstharz eingebettet 
ist. 
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11. Flachmaterial nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB das zugfeste Material eine Anzahl Fasern hoher Fe- 
stigkeit umfaSt. 

12. Flachmaterial nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern aus der Gruppe ausgewahlt sind, die be- 
steht aus Glasfasern, Kohlenstof fasern und KEVLAR- 
Fasern. 

13. Flachmaterial nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern Elemente einer vorgeformten Fasermatte 
sind. 

14. Flachmaterial nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet, 
daB das Kunstharz gefarbt ist. 

15. Flachmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB es zusatzlich eine Schutzschicht ( 22 ) ) auf der der 
flexiblen, zugfesten Tragerschicht (16) gegenuberliegen- 
den Seite der Oberf lachenschicht (14) umfaBt. 

16. Flachmaterial nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB es auf einem Substrat angebracht 
ist. 

17. Flachmaterial nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Substrat ein (Roh- )FuBboden ist. 



18. Flachmaterial nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Substrat ein Mdbelstuck ist. 
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